Vatral® SCHIFFBAU PRODUKTE

LOSUNGEN FUR TECHNISCHE ISOLIERUNG UND KLEBSTOFFE




Vatral® SCHIFFBAU PRODUKTE

Innovative Warmedammung und Klebstoffe fir
den Schiffbau.

Als Zweigniederlassung der TDH GmbH Hamburg, entwickeln, produzieren
und vermarkten wir funktionelle, hochwertige Produkte fiir den passiven
Brandschutz sowie der Warmedammung unter der Marke Vatral®.

Vatral® Mértel sind leichte Mértel bestehend aus einer Fasermatrix, mine-
ralisch/anorganisch-organischen Hybridbindemitteln sowie mineralischen
Mikroleichtflllstoffen. Vatral® Mortel widersteht je nach Zusammensetzung
Temperaturen bis zu 900 °C.




PRODUKTE

Vatral® Diaphan Vatral® 200

Transparenter Dispersionskleber Brandschutzkleber

Vatral® 125/150 Vatral® 150/650

Démmsystem mit brand- und wérmeddmmenden Dammsystem fiir Hochtemperatur-Anwendungen
Eigenschaften




Vatral® Diaphan

- @ Transparenter Dispersions-

-_-“':.'-‘;';;.':L'.gt:i‘-— klebstoff zum Verkleben von
' | Vliesen, Geweben und Folien.

Vatral® Diaphan ist eine organisch/anorganische was- ~ Verwendung

srige, |6semittelfreie Komposit-Dispersion mit hervor- e Verklebung von Vlies auf Mineralwolle

ragender Dauerhaftung und hoher Festigkeit. Vatral® e Verklebung von textilem Gewebe auf Mineralwolle
Diaphan ist schwerentflammbar (gema3 IMO FTPC e Verklebung von Glasfaser-Gewebe auf

Teil 5) und verwendbar flir Temperaturen bis zu 160 °C. Mineralwolle
e Verklebung von glatter Alufolie auf Mineralwolle

Zulassungen e Verklebung von Gitternetz-verstarkter Alufolie auf
e EG Baumusterprifbescheinigung (Modul B) - Mineralwolle

Zulassungs-Nr. 118509-00 e Verklebung von Mineralwolle auf Mauerwerk,
* Freigabe WiWeb Putz, Beton, Metallen
GebindegréB3en Vatral® Diaphan ist sprihfahig und lasst sich somit
* Spoutbag 250 g schnell und einfach grofBflachig auftragen.
e Eimer 10 kg

Allgemeines Technisches Datenblatt

Dichte ca. 1 g/cm3
Farbe weiB/transparent
Viskositat ca. 2.000 - 3.000 mPas Brookfield, Spindel 3 /30 UpM

Technische Daten Schiffbau Stand: 09.11.2021

Brandverhalten | Schwerentflammbar gemaB IMO FTPC Teil 5 Modul B:

EG-Baumusterpriifbescheinigung
Zul.-Nr.: 118509-00




NEU!

Vatral® Diaphan
ist spriihfahig und
eignet sich dadurch
fur groBflachige
Anwendungen

Auftragsmenge

Die Auftragsmenge ist abhangig von der Beschaffenheit
des Untergrundes, maximale Auftragsmenge 500 g/m?
bei Verwendung nach IMO FTPC Teil 5.

Vatral® DIAPHAN

Verarbeitung

Vatral® Diaphan ist gebrauchsfertig. Eimergebinde vor
der Verarbeitung durchmischen. Vatral® Diaphan kann
flachig oder punktuell mit einem Pinsel aufgetragen
werden. Die Verarbeitung kann ebenfalls im Rakel- oder
Walzverfahren erfolgen.

Vatral® Diaphan neigt zum FlieBen. Zur Aushartung des
Klebers ist ausreichender Kontakt zur Umgebungsluft
zu gewdhrleisten. Die zu verklebenden Fldchen missen
sauber, trocken, staub- und fettfrei sein. Die Raumtem-
peratur darf wahrend der Verarbeitung nicht unter 10 °C
liegen. Verwendete Werkzeuge nach Gebrauch sofort
mit Wasser reinigen.

Aushértezeiten

Die Festigkeit des Klebers ist nach Abtrocknung er-
reicht. Zur Filmbildung ist wéhrend des Trocknungsvor-
gangs eine Mindesttemperatur von 10 °C einzuhalten.
Aushartezeiten sind von der Auftragsmenge und der
Untergrundbeschaffenheit abhéngig.




Vatral® 200

150 o
"= Nichtbrennbarer, anorga-

Vatral 200 nischer, Brandschutzkleber

Beemduchaaklebe

auf Alkalisilikatbasis

Eigenschaften und Verwendung Zulassungen
e Vatral® 200 ist verwendbar fir Temperaturen bis e EG Baumusterprifbescheinigung (Modul B) -
1.250 °C, auch bei wiederholten Abkihlungen Zulassungs-Nr. 118499-00
* Vatral® 200 eignet sich unter anderem zum * Freigabe WiWeb
Verkleben von Mineralfaser-, Calciumsilikat- und
Vatral®- Dammstoffplatten miteinander, unterein- GebindegréBen
ander, auf Blech oder mit Geweben und Vliesen. * Spoutbag 250 ml
* Vatral® 200 hartet sowohl physikalisch durch * Schlauchbeutel 600 ml
Wasserentzug als auch durch Reaktion mit e FEimer 15 kg

Luftkohlensaure.

Allgemeines Technisches Datenblatt

Dichte ca. 1,60 g/cm3

Farbe hellelfenbein

Brandverhalten Al nach DIN EN 13501-1:2019-05 Klassifizierungsbericht
KB-Hoch-141113-5

Haftzugfestigkeit | 0,4 N/mm? in Anlehnung an

Bruchbild A DIN EN 1015-12:2016-12

Viskositat zéhflieBend

pH-Wert ca. 11 bei 23 °C

Technische Daten Schiffbau Stand: 06.12.2020

Brandverhalten gemaB der MED zugelassen als schwerentflammbarer Modul B:

Klebstoff Nichtbrennbar, gemaB ,IMO- EntschlieBung EG-Baumusterpriifbescheinigung
MSC.307(88)-(FTP-Code 2010), Anlage 1, Teil 1"~ bestatigt Zul.-Nr.: 118499-00

durch Prifbericht Nr. 20651185-10, GS-BS-Hau/Wa (DMT
GmbH & Co. KG, Dortmund)




Verarbeitung

Vatral® 200 ist gebrauchsfertig. Vor der Verarbeitung
Eimergebinde griindlich durchmengen, Spoutbag leicht
durchkneten. Vatral® 200 kann flachig oder punktu-
ell mit einem Spachtel oder aus dem Schlauchbeutel
aufgetragen werden. Das Durchkdmmen mit einem
Zahnspachtel sichert eine gleichmaBige Schichtdicke
und verlangert die Zeit fir das Zusammenfligen der
zu verbindenden Materialien. Die Verarbeitung kann
ebenfalls im Rakel- oder Walzverfahren erfolgen.

Vatral® 200 neigt nicht zum FlieBen und bildet bereits
nach 4 Minuten einen oberflachigen Film (empfohlene
Verarbeitungszeit bis 15 Minuten bei Verwendung von
Zahnspachteln). Zur Aushartung des Klebers ist ausrei-
chender Kontakt zur Umgebungsluft zu gewahrleisten.
Die zu verklebenden Flachen missen sauber, trocken,

NEU!

Vatral® 200
ist spriihfahig und
eignet sich dadurch
fur groBflachige
Anwendungen

Auftragsmenge
Die Auftragsmenge ist abhangig von der Beschaffen-
heit des Untergrundes.

Vatral® 200

staub- und fettfrei sein. Die Raumtemperatur darf wéh-

rend der Verarbeitung nicht unter 10 °C liegen.

Aushértezeiten

Vatral® 200 Brandschutzkleber hartet sowohl rein physi-
kalisch durch Wasserentzug als auch durch Reaktion mit
Luftkohlensdure. Bei Raumtemperatur ist die Festigkeit
des Klebers nach ca. 4 Stunden erreicht, die vollstan-
dige Aushartung nach ca. 24 Stunden.

Einschrénkungen im Kontakt mit der Umgebungsluft
verlangern die Hartezeiten.




Vatral® 125/150

Dammsystem mit brand-
und warmedammenden Eigen-

schaften fir Anwendungen
bis 180 °C

Vatral® 125/150 Mértel - Zulassungen
speziell entwickelt fiir den Ausgleich von unebenen e EG Baumusterpriifbescheinigung (Modul B) —
Untergriinden, Verfillung von Hohlraumen sowie fir Zulassungs-Nr. 107116-01

den Formenbau. Insbesondere in Verbindung mit e Freigabe WiWeb
Vatral® 125/150 Platten und Rohrschalen.
GebindegréBen

Vatral® 125/150 Platten - * Vatral® 125/150 Mértel:
fir leichte Konstruktionen mit passgenauen Formteilen - Eimer 2,5 |
wie z. B. Wande, Decken, Kihlraum- und Moébelbau - Eimer 10|
sowie Sektionaltore. * Vatral® 125/150 Platten:
- Platten in GroBen bis 1.200 x 600 mm,
Vatral® 125/150 Rohrschalen — minimale Materialstarke 10 mm
fir die Warmedammung bei niedrigen Temperaturen, ~ ® Vatral® 125/150 Rohrschalen:
ausgefiihrt mit oder ohne diffusionsdichter Kaschierung. - Rohrschalen in beliebigen GréBen

Durch Kombination von Formteilen und Mértel lassen
sich auch komplizierte Konstruktionen warmebriicken-
frei ddmmen. Durch das KernschieBverfahren kénnen
kundenspezifische Geometrien in kurzer Zeit in groBBen
Stlickzahlen produziert werden.

Allgemeines Technisches Datenblatt

Rohdichte ca. 125 kg/m3

Farbe verkehrsweil3

Brandverhalten Al nach DIN EN 13501-1:2019-05 Klassifizierungsbericht
KB-Hoch-210673-2

Mo drymat 0,042 W/mK ISO 8302, EN 12667

Anwendungstemperatur | < 180 °C

Druckfestigkeit > 0,4 MPa nach DIN EN 1015-17:2005-01

Chloridgehalt <0,01 % nach DIN EN 1015-17:2005-01




Vatral® 125/150

Verarbeitung Vatral ® 125/150 Mértel

Vatral® 125/150 Mértel ist gebrauchsfertig. Vor der
Verarbeitung langsam und sorgfaltig durchmischen.
Eine Verdlinnung mit Wasser ist nicht notwendig. Die
Verarbeitung kann mit Stahlspachtel erfolgen. Der Un-
tergrund muss sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Die Raumtemperatur darf wéhrend der Verarbeitung
nicht unter 5 °C liegen. Der Mortel kann, nachdem er
durchgetrocknet ist, geschliffen, gebohrt und geschnit-
ten werden.

Trocknungszeiten

Die fertig modellierten Teile harten bei Raumtempe-
ratur, kénnen aber auch in Ofen ausgehértet werden
(Vortrocknung 50-70 °C, Endtrocknung 100-150 °C,
Trocknungszeiten in Abhangigkeit von der Dammdi-
cke). Isolierungen mit Schichtdicken > 3 cm sollten zur
Reduzierung der Trocknungszeit immer in Kombinati-
on mit vorgetrockneten Platten, Segmenten etc. aus-
gefiihrt werden.

Technische Daten Schiffbau Stand: 30.11.2021

Brandverhalten nichtbrennbar

gemal
IMO FTPC Teil 1

Modul B:
EG-Baumusterpriifbescheinigung
Zul.-Nr.: 107116-01

Verarbeitung Vatral® 125/150 Platte und Rohrschale

den. Geeignete Schneidgeréte sind u.a.: oszillierende
Sédge, elektrische Sdge oder Fuchsschwanz. Staubent-
wicklung ist zu beachten. Mit Hilfe von Vatral® 200
Brandschutzkleber kénnen Vatral® 125/150 Platten
durchgehend mit einer 0,05 mm oder 0,1 mm Alu-

Vatral® 125/150 Platten und Rohrschalen kénnen ge- l-.
schliffen, gebohrt, geschnitten und laminiert wer-

miniumgrobkornfolie kaschiert werden.



Vatral® 150/650

Dammsystem fur

Hochtemperatur-
Anwendungen bis 900 °C

Vatral® 150/650 Mértel - Zulassungen
speziell entwickelt fir den Ausgleich von unebenen e EG Baumusterprifbescheinigung (Modul B) -
Untergriinden, Verfillung von Hohlrdumen sowie fir Zulassungs-Nr. 107115-00
den Formenbau. ® Freigabe WiWeb
Vatral® 150/650 Platten — GebindegréBen
fur die Warmedammung von Wanden, Béden oder e Vatral® 150/650 Mértel:
Turen. Ausgeflihrt mit oder ohne diffusionsdichter Ka- - Eimer 2,5 |
schierung. - Eimer 10|
* Vatral® 150/650 Platten:
Vatral® 150/650 Rohrschalen — - Platten in GréBen bis 1.200 x 600 mm,

fur die Warmeddmmung von Rohren bei hohen Tem- minimale Materialstarke 15 mm

peraturen. Ausgefiihrt mit oder ohne diffusionsdichter e Vatral® 150/650 Rohrschalen:
Kaschierung. Durch Kombination von Formteilen und - Rohrschalen in beliebigen GréBen
Mértel lassen sich auch komplizierte Konstruktionen

warmebrickenfrei isolieren. Das KernschieBverfahren
ermdglicht kundenspezifische Geometrien in kurzer
Zeit in groBen Stlickzahlen zu produzieren.
Allgemeines Technisches Datenblatt
Trockenrohdichte ca. 150 kg/m3
Dichte Lieferform ca. 0,4 g/cm3
Brandverhalten Al nach DIN EN 13501-1:2019-05 Klassifizierungsbericht
KB-Hoch-210904
Mo rymar 0,050 W/mK nach ISO 8302, DIN EN 12667:2001-05
Messwert > 6.000 kPa-s/m?
Stromungsresistanz (r)
Obere Anwendungs- 900 °C nach DIN EN 1015-17:2005-01 Ab 650 °C kénnen geringe
grenztemperatur Mengen SO, aus den Glashohl-
kugeln freigesetzt werden.
Druckfestigkeit > 0,3 MPa nach DIN EN 1015-17:2005-01
Chloridgehalt <0,01 % nach DIN EN 1015-17:2005-01




Vatral® 150/650

Verarbeitung Vatral® 150/650 Mértel

Vatral® 150/650 Moértel ist gebrauchsfertig. Vor der
Verarbeitung langsam und sorgféltig durchmischen.
Eine Verdlinnung mit Wasser ist nicht notwendig. Die
Verarbeitung kann mit Stahlspachtel erfolgen. Der Un-
tergrund muss sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Die Raumtemperatur darf wéhrend der Verarbeitung
nicht unter 5 °C liegen. Der Mortel kann, nachdem
er durchgetrocknet ist, geschliffen, gebohrt und ge-
schnitten werden.

Trocknungszeiten

Die fertig modellierten Teile harten bei Raumtempe-
ratur, kénnen aber auch in Ofen ausgehértet werden
(Vortrocknung 50-70 °C, Endtrocknung 100-150 °C,
Trocknungszeiten in Abhangigkeit von der Damm-
dicke). Isolierungen mit Schichtdicken > 3 cm sollten zur
Reduzierung der Trocknungszeit immer in Kombinati-
on mit vorgetrockneten Platten, Segmenten etc. aus-
gefiihrt werden.

Bestimmung der Warmeleitfdhigkeit nach dem HeiBdraht-(Kreuz-) Verfahren

nach DIN EN 993-14 (gemessen am getrockneten Mértel)

°C 10 50 100 200 400 600 800

W/(m-K) 0,050 0,066 0,060 0,068 0,085 0,115 0,185
Technische Daten Schiffbau Stand: 06.12.2020

Brandverhalten nichtbrennbar gemal Modul B:

IMO FTPC Teil 1 EG-Baumusterpriifbescheinigung
Zul.-Nr.: 107115-00
Verarbeitung Vatral® 150/650 Platte und Rohrschale
Vatral® 150/650 Platten und Rohrschalen kénnen ge- l.l

schliffen, gebohrt, geschnitten und laminiert wer-
den. Geeignete Schneidgeréte sind u.a.: oszillie-
rende Sage, elektrische Sdge oder Fuchsschwanz.
Staubentwicklung ist zu beachten. Mit Hilfe von Va-
tral® 200 Brandschutzkleber kénnen Vatral® 150/650
Platten durchgehend mit einer 0,05 mm oder 0,1 mm

Aluminiumgrobkornfolie kaschiert werden.



VERTRIEBSPARTNER

TDH GmbH - Hamburg
Technischer Démmstoffhandel
BillstraBe 226

20539 Hamburg

Telefon: +49 40 213021
info@tdh-hamburg.de
www.tdh-hamburg.de

TDH GmbH - Dresden
Technischer Démmstoffhandel
SternstralBe 14

01139 Dresden

Telefon: +49 351 8471440
info@tdh-dresden.de
www.tdh-dresden.de

TDH Berlin GmbH
Technischer Dédmmstoffhandel
Bergholzstral3e 2

12099 Berlin

Telefon: +49 30 70761320
info@tdhberlin.de
www.tdhberlin.de

HSMC ¢ Zweigniederlassung der TDH - GmbH Technischer Ddmmstoffhandel in Hamburg

TDH Koblenz GmbH
Technischer Dammstoffhandel
Im Sinderfeld 4

56072 Koblenz

Telefon: +49 261 889710
info@tdh-koblenz.de
www.tdh-koblenz.de

TDH NRW GmbH
Technischer Démmstoffhandel
WartburgstraBBe 243

44579 Castrop-Rauxel
Telefon: +49 2305 97730
info@tdhnrw.de
www.tdhnrw.de

TDH Bayern GmbH
Technischer Dédmmstoffhandel
Gewerbepark A2

93086 Wérth/Donau

Telefon: +49 9482 802060
info@tdhbayern.de
www.tdhbayern.de

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
Abbildungen kénnen variieren.

Fiur den Fachbetrieb
Ausgabe 11/2025
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KettelerstraBBe 70 ¢ 47574 Goch ¢ info@hsmc-goch.de ® www.hsmc.de



